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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-00.00 — Wymagania ogolne,

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z realizacj¢ projektu pn. ,,Utworzenie wzorcowego osrodka kompleksowej
opieki nad pacjentami ze schorzeniami neurologiczno-neurochirurgicznymi w Samodzielnym Publicznym
Szpitalu Wojewddzkim im. Papieza Jana Pawla II w Zamosciu”.

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu robdt budowlanych zgodnie z Ustawa o Zamowieniach
Publicznych oraz przy ich rozliczaniu.

1.1 Planowany zakres robét budowlanych :

demontaz $cianek dziatlowych z cegly

skucie posadzki z ptytek ceramicznych i ptytek PCV

rozebranie oktadziny Sciennej z ptytek w miejscach gdzie wystepuja
demontaz starych sufitow podwieszanych w miejscach gdzie wystepuja
wywo0z gruzu na wysypisko

wykonanie nowych $cianek dziatowych z bloczkéw betonu lekkiego lub ptyt g/k z izolacja wygluszajaca
wymiana stolarki drzwiowe;j

wykonanie gladzi na $cianach i sufitach

utozenie glazury $ciennej, podtogowej i wyktadzin rulonowych

montaz sufitow podwieszanych

malowanie §cian i sufitow

wykonanie wzmocnienia stropu

wykonanie konstrukeji stalowej do zamocowania Angiografu.

2. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do:

— Wykonania rob6t zgodnie ze sztukg budowlang, wtasciwymi przepisami i normami, niniejszg specyfikacja
i umowa.

— Stosowanie materialdow zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do stosowania
w budownictwie.

— Przedstawienia na kazdy zastosowany material i wyrdb dokumentu dopuszczajacego go do stosowania
w budownictwie (np. certyfikat, deklaracja zgodnosci, atest).

— Zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania rob6t az do ich zakonczenia i koncowego odbioru.

— Chronienia wilasno$ci publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

— fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajacego
ibedzie z nim wspolpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych

— Stosowania i przestrzegania przepisow dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego, ochrony p. poz.

—  Przestrzegania przepisoOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

3. Materialy

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilo§ciowych i jako$ciowych materiatow pozyskanych z
jakiegokolwiek zrodta.
Do uzycia moga by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktére posiadaja:



certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi, okreslonymi na
podstawie Polskich Norm oraz wilasciwych przepisow i dokumentdéw technicznych. Deklaracj¢ zgodnosci lub
certyfikat zgodno$ci z Polskg Norma.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan nie mogg by¢ zastosowane.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robot i sSrodowisko naturalne.

Sprzet uzywany do wykonywania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowos$ci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

5. Wykonanie roboét

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z umowa, zasadami sztuki budowlanej i szczegétowa specyfikacja techniczng
wykonania i odbioru rob6t budowlanych opracowang dla poszczegolnych rodzajow roboét i zawarta w dalszej czesci
opracowania.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jako$ci robot i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni réwniez odpowiedni system kontroli materialdow i robot z czestotliwo$cia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi .
Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa .
Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robdt ponosi Wykonaweca.
Kontrole, badania oraz odbiory robdt beda zglaszane przez Wykonawce, Zamawiajgcemu i potwierdzane w formie
pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami. Zgloszenia te beda dotyczy¢ w szczegodlnosci:

— trudnosci i przeszkdd w prowadzeniu robot

— beda okresla¢ okresy i przyczyny przerw w robotach

7. QOdbior techniczny wykonanych robot

Ustala si¢ naste¢pujace rodzaje odbioru robot:

a) odbior robot ulegajacych zakryciu

Odbidr polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Dotyczy to robot zwigzanych z utozong instalacjg elektryczng, wodno sanitarng, wentylacyjna, przygotowaniem
podtoza pod tynki, Scianki dziatlowe, podtogi, glazure $cienng i podtogowa.

b) odbiér koncowy

Odbidr polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych rob6t po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot.

8. Zakonczenie

Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej specyfikacji, nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powiazaniu z Szczeg6élowymi
Specyfikacjami Technicznymi ( SST):



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01.00 Roboty przygotowawcze - rozbiorkowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstegpie ST-00.00 — Wymagania ogolne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objctych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczo — rozbidrkowych wystepujacych w obiekcie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ ze Sztuka budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy
Dla rob6t wg SST-01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet
Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet, przeznaczony do wykonywania tego typu prac.
Do prac na wysokosci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.
4. Transport.
Transport materiatdow z rozbidrki dowolnymi §$rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
wysypaniem .
5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystapieniem do robot rozbidérkowych nalezy:
— teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP
— zdemontowaé wszelkie istniejgce uzbrojenie w miejscach wykonywania rozbiorek.

5.2. Roboty rozbiérkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

6. Kontrola jakoSci robot.

Wg zasad okre$lonych pkt.6. ,, Kontrola jakosci robot ,, w ST-00.00- Wymagania ogoélne. Kontrole jakosci robot
rozbidrkowych dokonuje Zamawiajacy .

7. Odbiér roboét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

8. Przepisy zwiazane

- USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-02.00 Roboty murowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych realizowanych w ramach zadania okre§lonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania og6lne

1.2. ZaKkres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie n/w
rob6t murowych wystepujacych w obiekcie:

- zamurowanie otworéw w $cianach z cegly

- wykonanie nowych $cian dziatowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ ze Sztuka budowlang , SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogo6lnej Specyfikacji Technicznej.
2.2. Cement

Do przygotowania zapraw stosowac cement Portlandzki lub hutniczy.

2.3. Wapno

Do przygotowania zaprawy cementowo - wapiennej stosowa¢ wapno mokrogaszone otrzymane z wapna palonego
lasowanego wodg lub wapno hydratyzowane

2.4. Kruszywo

Do przygotowania zapraw oraz wypraw stosowac piasek wolny od itow, gliny oraz ziemi roslinne;.
Dla zaprawy murarskiej wielko$§¢ ziaren powinna miesci¢ si¢ w granicach 0,25 do 2,0 mm

2.5. Beton komorkowy
Wymiar 60x240x490 mm

2.5.1 Cegla ceramiczna
Wymiary 65x120x250 mm

2.6. Zaprawy budowlane
2.6.1. Zaprawy murarskie

Do wznoszenia wszystkich §cian fundamentowych nalezy stosowa¢ zaprawe cementowq marki 50
Do wznoszenia §cian powyzej poziomu 0.00 nalezy stosowac zaprawe cementowo — wapienng marki 50.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.



Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennych oraz cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéow lotnych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot murowych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy.

4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogoblnej Specyfikacji Techniczne;j.
5.2. Wykonanie robot

5.2.1. Mur

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Otwory instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

5.2.2. Spoiny

Spoina powinna wynosi¢ 10 mm w spoinach pionowych, podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

6. Kontrola jakoSci robot.

6.1. Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.
6.2. Kontrola jakoS$ci

Bloczki z betonu komérkowego i cegta ceramiczna

Przy odbiorze bloczkow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na bloczkach i ceglach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiaréw i ksztattu bloczkow,

— liczby szczerb i pgknigé,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakosci bloczkow przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioré6w materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Odbior robot
Wg zasad okre$lonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .



Odbiodr robot polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukeji (zgodnosci ksztattu, grubosci muru, sprawdzeniu
grubosci spoin i ich wypelnienia), zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami projektu oraz starannoscia,
doktadnoscig wykonania.

8. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03.00 Roboty instalacji scianek dzialowych z plyt gipsowo kartonowych.

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac zwigzanych z montazem $cianek dzialowych z plyt gipsowo — kartonowych na ruszcie metalowym.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wedtug punktu 1.1 i wymienionych w punkcie 1.3 .

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
— $cianek dzialowych wewnetrznych z plyt gipsowo —kartonowych

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST.00.00.
2. Materialy

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
2.2 Stosowane materialy

— plyty gipsowo — kartonowe Lafarge Nida Gips :
o plytag—k NIDA Zwykta ( GKB)
o piytag—k NIDA Woda ( GKBI)
e plytag—k NIDA Zwykta ( GKB) + Pb w pomieszczeniu Angiografu
profile metalowe i elementy mocujace do konstrukcji nosnej :
e np. elementy konstrukcyjne $cian dziatowych
o profile NIDA U, C, UA
o elementy konstrukcyjne sufitéw podwieszonych
o profile NIDA CD, UD LW

— welna mineralna,

akcesoria i elementy montazowe jak wieszaki, klamry, blachowkrety,

o tasmy uszczelniajace, kotki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe,

o ta$ma zbrojace i inne wynikajace z zalecen producenta systemu
Wariantowo mozliwe jest zastosowanie materiatow i technologii zapewniajacych poréwnywalne parametry techniczne
np. systemu RIGIPS z ptytami gipsowymi niepalnymi RIDURIT.

3. Sprzet
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00.
3.2 Sprzet do wykonywania roboét

Do obrobki ptyt i montazu $cianek, zabudow i sufitow podwieszonych nalezy
uzywaé wyltgcznie sprzgt zalecany i okreslony przez producenta systemu.

4. Transport

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu



Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich §rodkow transportu, ktore nie wpltyng niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét.

4.2 Transport materialow

Transport materiatdéw powinien odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi odpowiadajacymi pod wzgledem
typow iilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptowanych przez Zamawiajacego. Na
$rodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane
zgodnie z instrukcjami transportu.

Plyty g-k nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich $rodkow
transportowych do ptyt. Przy obrébce i montazu ptyt nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu.
Podczas osadzania ptyt nalezy zwroci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Aby zapobiec ewentualnym odksztatceniom lub innym uszkodzeniom ptyty g — k musza by¢ sktadowane na
ptaskim podtozu lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Plyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia i wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robot

5.1 Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ST.00.00.
5.2 Zasady wykonywania robot

1 Plyty gipsowo — kartonowe Nida — Gips nalezy mocowa¢ do konstrukcji nosnej szkieletu $ciany lub szkieletu
sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji no$nej budynku.

2. W miejscach przewidywanego mocowania przyboréow sanitarnych lub pochwytow nalezy w szkielecie
wykonaé¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy prowadzenia
instalacji elektrycznych i sanitarnych.

3. Mocowanie ptyt do konstrukcji, potgczenia, styki — nalezy wykonywaé starannie wg. wskazan instrukcji
montazu przekazanej przez producenta. Plyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie §cian wewnetrznych
murowanych nalezy mocowac¢ do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny §ciany przy pomocy plackow kleju
gipsowego rozmieszczonych w ilo§ci okreSlonej przez producenta. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy
zastosowac plyty gipsowo — kartonowe NIDA Woda ( GKBI ) impregnowane.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00.00.
6.2 Kontrola jakosci wyrobéw Sciennych i zapraw

Dostarczane na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Zamawiajacym.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenie o jako$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie
tzw. badan doraznych.

7. Odbiér robot
7.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w ST.00.00.
7.2 Sposéb odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami Zamawiajacego jezeli sa wykonane i sprawdzone wszystkie pomiary i
atesty.

7.3. Podstawa odbioru robét wykonania $cianek i sufitéw

Podstawe dla odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
— zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowg przez producentdw,
— protokoly odbioru poszczegdlnych etapéw robot szczegédlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byly

odnotowane w dzienniku robot,
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— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem.
Odbidr robot powinien si¢ odbywaé po osadzeniu stolarki (oscieznic) i catkowitym wykonaniu $cianek, oktadzin czy
sufitow.

8. Przepisy zwiazane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-B-79405 Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - plyty gipsowo - kartonowe jako Materiaty niepalne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04.00 Roboty tynkarskie

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
— Wykonanie tynkéw wapienno-cementowych,
— wykonanie gladzi gipsowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$é ze sztuka budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajacego

2. Materialy

— $rodki gruntujace

— $rodki do czyszczenia podtoza
— gotowa zaprawa tynkarska

—  woda

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.
Do prac na wysokosci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.

Do transportu stuza dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego

5. Wykonanie robét.
5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru. Jesli mur jest
wykonany na spoiny pelne, nalezy je wyskrobac na gigbokosc¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne §rodki zapewniajace
nalezyta przyczepno$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru nalezy zwilzy¢ woda.

Elementy metalowe (ksztaltowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owinigte siatka stalowa lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podtoza.

Przy wykonywaniu tynkow gipsowych lub gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed
korozja.

5.2 Roboty wlasciwe — tynkowanie
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Tynki trojwarstwowe sktadajace si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi stosowane sg migdzy innymi we wnetrzach
pomieszczen . Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug pasow lub listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.

6. Kontrola jakoSci robét.

Kontrola jakos$ci robot polega na sprawdzeniu :
— jakosci zastosowania materiatéw i mieszanek tynkarskich,
— prawidtowosci przygotowania podiozy ,
— przyczepnosci tynkéw do podioza
—  grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku ,
— prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenia tynku na narozach, stykach

i szczelinach dylatacyjnych.
W szczegolnosci przy wykonywaniu robot nalezy :

— zabezpieczy¢ stolarke okienng, posadzke i inne elementy wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub
Zniszczeniem

— zachowa¢ staranno$¢ przy skuwaniu tynkéw, z usunigciem luznych fragmentow tynkéw — bez uszkodzenia
podtoza ceglanego lub innego

7. Odbior robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbior techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogoéw podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-IS0-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci

13



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-05.00 Roboty malarskie i izolacyjne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych w ramach zadania okre§lonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania og6lne

1.2. ZaKkres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie n/w

rob6t malarskich wystepujacych w obiekcie :

Pomalowanie nowych i starych tynkéw $cian i sufitow:

— malowanie farbami akrylowymi posiadajacymi atesty PZH i dopuszczonymi do stosowania w zaktadach
stuzby zdrowia — 2 warstwy.

Sufit w sali hybrydowej nalezy wymalowac farbg o ponizszych wtasciwosciach:

— odpornos$¢ na szorowanie na mokro klasa 2 lub wyzsza

— odporno$¢ na srodki dezynfekujace

— odporno$¢ na dziatanie kwaséw, tugow i rozpuszczalnikow
— powierzchnia antyrefleksyjna

— wladciwosci odkazajace i bakteriobdjcze

— mozliwo$¢ zmywania zanieczyszczen

— brak oddziatywania na powietrze w pomieszczeniu

— mozliwo$¢ stosowania w salach operacyjnych

Wykonanie izolacji wodnej
1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ ze
sztukg budowlang , SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy
2.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czgéci ciasta
wapiennego z 3 czg¢éciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.3. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi
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- powierzchni betonowych lub tynkéw nie zaleca si¢ gruntowania, o ile instrukcja uzycia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3:5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej

3. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie i przy uzyciu agregatéw tynkarskich .
Do prac na wysokosci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. Transport.

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci.

5. Wykonanie robét.
5.1 Roboty przygotowawcze

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu nowych tynkéw i miejsc
naprawionych

Powierzchnia tynké6w powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitéw solnych, thuszczu).

Tynki uprzednio malowane farbami nalezy oczyscié¢ ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzy¢ i umy¢ woda.
Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywa¢ §ladow stare farby ani pytu po starej powloce malarskie;.
Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Elementy metalowe nalezy przed malowaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, pozostato$ci zapraw, odttusci¢
i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Podtoza drewniane i z materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszale, bez zepsutych i wypadajacych
sekow oraz zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia naprawi¢ szpachlowka

Powierzchnia podiég powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, wykwitéw solnych, ttuszczu).

Podtogi nalezy oczysci¢ ze wszelkich wykwitéw oraz odkurzy¢ i umy¢ wodg. Po umyciu powierzchnia poditog nie
powinna wykazywac¢ $ladow pyt.

5.2 Roboty wlasciwe — malowanie i nanoszenie powlok izolacyjnych

Roboty powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5° C i nie wyzszej niz 25° C, a temperatura podtoza
nie przekraczata 20° C. Przy wykonywaniu prac w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Elementy ktore w czasie robdt moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przed
zabrudzeniem.
Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb i powlok.
Powloki malarskie powinny byc¢ :

— niezmywalne przy stosowaniu §rodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie;

— aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk;

— jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorem producenta i ustaleniami

z Zamawiajacym;

— bez uszkodzen prze§witow podloza, §ladow pedzla;

— bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek;
Powtloki izolacyjne powinny by¢ :

—  przystosowane do uktadania na nich ptytek podtogowych,

— bez uszkodzen prze§witow podloza,

— ulozone rownomiernie zgodnie z zaleceniami producenta.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu przed przystapieniem do malowania:
. podtoza:
— wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym

. materialow
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— czy dostarczone materialy posiadaja dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich
— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach
— wyglad zewngtrzny w kazdym opakowaniu
Ocen¢ wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb w ktorych widaé : skoagulowane spoiwo, nie roztarte pigmenty, grudki
wypelniaczy, kozuch, $lady plesni, trwaty nie dajacy si¢ usuna¢ osad, nadmierne utrzymujace si¢ spienienie, obce
wytracenia, zapach gnilny.
Po wykonaniu malowania nalezy oceni¢ jako§¢ powlok malarskich biorgc pod uwage :
— sprawdzenie wygladu zewngetrznego wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym, z odlegtosci
okoto 0,5 m;
— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku przez poréwnanie w $wietle rozproszonym
— wyschniecie tej powloki z wzorcem producenta
— sprawdzenie odpornosci na wycieranie przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni welniang lub
bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
W szczegdlnosci przy wykonywaniu robdt nalezy zabezpieczy¢ stolarke okienna, posadzke i inne elementy
wyposazenia budynku przed uszkodzeniem lub zniszczeniem .

7. Odbior robét

Wg zasad okre$lonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogéw podanych w p. 6.

8. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-72/M-47185 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118:32 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne da gruntowania ogdlnego stosowania

PN -C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania

BN -7116113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana

PN-C-81607: 1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06.00 Roboty posadzkowe i wykladzinowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
posadzkowych i wyktadzinowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstegpie ST-00.00 — Wymagania
0golne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie n/w robét posadzkowych i wyktadzinowych wystepujacych w obiekcie :
— roboty podstawowe polegajace na wykonaniu wylewki samopoziomujgcej i utozenia wyktadziny PCV
— ukladanie ptytek ceramicznych i gres na $cianach i podtogach

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ ze
sztuka budowlana , SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy

—  pytki ceramiczne $cienne szkliwione (PN-90/B-12031), Sciany we wskazanych pomieszczeniach z ptytek
ceramicznych o wymiarach 30x60cm i 30x30 w kolorze biatym. Rektyfikowane.

— do klejenia ptytek ceramicznych $ciennych szkliwionych nalezy uzy¢ klejow cementowych Kompozycje
klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:12002 lub
odpowiednich aprobat technicznych,

— wykladzina rulonowa PCV §cienna grubosci 0,92 mm, kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiajacym,

— we wskazanych pomieszczeniach nalezy wykonaé posadzke z wykladziny elektrostatycznej klejonej do
podktadu betonowego, speniajgcej kryteria czystosci sali hybrydowej o ponizszych wlasciwosciach:

—  Wiasdciwosci elektrostatyczne (EN 14041) Przewodzaca
—  Op6r elektryczny (EN 1081) R < 106 Ohms
—  Wiasciwosci electrostatyczne (EN 1815) <2 kV
—  Antyposlizgowo$¢ R9
— Kolorystyka wyktadzin: odcienie szarosci:
* jasny szary
* szary
W pomieszczeniu sali hybrydowej pod wykladzing zastosowaé foli¢ olowiana samoprzylepna o
powloce olowianej grubo$ci minimum 1mm.

—  Ulozenie wyktadziny wg rysunku.

—  plytki ceramiczne podlogowe — rektyfikowane, antyposlizgowe, przystosowane do obiektow uzytecznosci
publicznej . Kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiajacym,

— wylewka samopoziomujaca- masa niwelujaca, o bardzo dobrych wiasciwosciach rozptywanych,
o wytrzymatos$ci na $ciskanie 20-24 N/mm2 oraz na zginanie 9 N/mm?2.

— $rodek gruntujacy - glgboko penetrujacy , zgodny ze stosowanymi masami niwelujacymi.

— $rodki naprawcze- zgodne ze stosowanymi masami niwelujacymi.
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— kleje - zalecane przez Producenta wyktadziny, zgodne ze stosowanymi masami niwelujgcymi.
— akcesoria - listwy wyoblajace pod wyktadzing, zgodnie z zaleceniami Producenta.

3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ recznie. Kleje nalezy przygotowac przy uzyciu mieszadet i elektronarze¢dzi obrotowych .

4. Transport.

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajacego.

5. Wykonanie robét.

Zaleca si¢ zagruntowanie starego podtoza preparatem gruntujgcym, zgodnie z instrukcja producenta.
Podtoze powinno stanowi¢ powierzchni¢ czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i thustych plam
Przed przystapieniem do zasadniczych robot podlogowych i oktadzinowych, nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wg wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania.
e  Okfadziny $cienne z ptytek ceramicznych .
Na podtoze z tynku nanie$¢ zaprawe klejaca paca z zebatg krawedzia.
Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona rownomiernie i pokrywaé powierzchnie okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10 —15 min. Grubo$¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od rodzaju podioza
i wielkos$ci ptytek i wynosi §rednio 4 — 6 mm
Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar.
Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po uptywie 24 godzin od tozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejacej. Spoinowanie wykonaé
rozprowadzajac zapraw¢ fugowa po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe fugowa nalezy doktadnie
wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami. Nadmiar zaprawy zebra¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
e  Wyktadziny rulonowe
Przed przystapieniem do rob6t zasadniczych Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajacym ustali harmonogram prac
uwzgledniajacy specyfike obiektu oraz wymagany termin

zakonczenia rob6t. W ramach robdt przygotowawczych nalezy:

— rozebrad istniejaca posadzke z ptytek PCV,

— oczysci¢ podioze

— skué wystepujace nieréwnosci

— naprawi¢ wszystkie uszkodzenia, rysy

— oczyscié $ciang do wysokosci cokolika tj 10 cm od posadzki

— wykona¢ dylatacje konstrukcyjne
Roboty podstawowe posadzkowe:

— zagruntowac¢ podtoze §rodkiem gruntujacym

— wykona¢ - utozy¢ wylewke samopoziomujaca

—  przeszlifowa¢ wylewke

— ustali¢ kompozycj¢ kolorystyczng wyktadziny

— wyznaczy¢ w skali I: | wszystkie linie taczeniowe

—  przyklei¢ wyktadzing do podtoza
Uwaga: Wyktadzing nalezy uktadaé¢ wzdtuznie - w pasach uktadania wyktadziny.
Montaz wyktadziny:
Wyktadzina powinna by¢ przechowywana w miejscu montazu w temperaturze min. 18-22°C. Rolki wyktadziny nalezy
rozwina¢ na 24 godziny przed montazem, by material pozbyt si¢ napre¢zen i przyjat temperature otoczenia.
Przycia¢ wyktadzing zgodnie z ksztaltem pomieszczenia. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny by¢ przyciete.
Laczenia powinny przebiega¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac laczen w wejsciach. Wszystkie faczenia
nalezy frezowa¢ na 2/3 gruboéci wyktadziny a nastepnie spawac sznurem. Po spawaniu $cigé¢ nadmiar sznura po
wystygnigciu. Przy wywijaniu wyktadziny na $ciane nalezy uzywac profili wyobleniowych. Do klejenia powierzchni
pionowych nalezy uzywaé klejow kontaktowych. Wszystkie laczenia pionowe nalezy spawac. Klej nalezy uzywac
zgodnie z instrukcjg Producenta. Nalezy go naktadaé pacg zabkowang w ksztalcie litery V, o wysoko$ci zabkow 1,5
mm i rozstawie 5 mm. Klejenie i walcowanie musi si¢ odbywa¢ w czasie wigzania kleju. Po zakonczeniu wszystkich
rob6t podstawowych, nalezy wykonaé roboty wykonczeniowe i uzupetniajace tj.:

— zaspoinowac silikonem gorng krawedz wyktadziny na $cianie
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— oczys$ci¢ i zmy¢ wyktadzing, wicksze zabrudzenia doczysci¢ padami $Sciernymi Producenta Wyktadziny.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu przed przystgpieniem do robot wiasciwych :

e podioza:

— sprawdzenie wizualne prawidlowosci utozenia ptytek oraz ich barwe i odcief,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diug. 2 m przyktadanej
w dowolnych kierunkach, ktore nie powinno przekracza¢ 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki w pomieszczeniu.

— Dla oktadzin z plytek na $cianach tolerancja odchytek nie moze przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m;

— sprawdzenie szerokosci i catkowitego wypetnienia spoin zaprawa do spoinowania;

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu nacigganego wzdtuz spoin na catej ich
dhugosci, ktorej odchylenie nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dhugosci 1 m i 3 mm na calej dtugosci
lub szerokos$ci posadzki,

— sprawdzenie grubosci warstwy klejacej pod ptytkami, ktora powinna by¢ zgodna z ustaleniami niniejszej
specyfikacji lub instrukcja producenta;

e  materiatow

— czy dostarczone materialy posiadajag dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach oktadzinowych i podlogowych

7. Odbior robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8. Przepisy zwigzane

PN-EN 87:1994 Plyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci i znakowanie.
PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — tom I czg$¢ 4 : Podtogi i posadzki.

Wyd. 4 Arkady W-wa 1990 r. Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych czesé ,,B” zeszyt 5 : Oktadziny
1 wyktadziny z ptytek ceramicznych. Wydanie ITB — 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07.00 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
budowlanej w ramach zadania okre$lonego we Wstepie
ST-00.00 — Wymagania og6lne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie n/w robdt w zakresie stolarki budowlanej wystepujacych w obiekcie :
— montaz drzwiowych wewngtrznych jednoskrzydtowych i dwuskrzydtowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno§¢ ze sztuka budowlang , SST
i poleceniami Zamawiajacego.

2. Materialy
—  Drzwi wewngtrzne aluminiowe,
—  Drzwi wewngtrzne aluminiowe z ochrong RTG
— Drzwi wewnetrzne ptytowe, fabrycznie wykonczone z o§cieznicami regulowanymi
3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ recznie
4. Transport.

Do transportu drzwi shuzg dowolne $rodki transportowe a do transportu okien specjalne samochody do przewozenia
tego typu materialu szklanego.
Wyroby powinny by¢ starannie zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét.
5.1 Roboty przygotowawcze

Przed osadzeniem stolarki drzwiowe]j nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy.
Sposoéb osadzania o$cieznic drzwiowych w murach grubych i §ciankach dzialowych okresla pkt 2.3.10 normy
PN-68/B-10020 ,, Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze ., .

5.2 Roboty wlasciwe

Przed zamontowaniem drzwi nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie .
Po zamontowaniu, drzwi nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy w stykach elementow stolarki .
Powierzchnia powlok elementow stolarki powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, poprawek, i rys i odpryskéw.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu :
— zgodnosci wymiarow
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— sprawdzenia jakosci i rodzaju materialéw z ktorych zostaty wykonane wyroby
— sprawdzenia prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych
— sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia stolarki

7. Odbior robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeni pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

8. Przepisy zwigzane

PN-88/B- 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi .Wymagania i badania .

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-13083: Szkto budowlane bezpieczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — tom I czg$¢ 4 : Stolarka budowlana i szklenie .
Wyd. Arkady W-wa 1990 .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-08.00 Roboty w zakresie wykonania sufitéw podwieszanych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1

Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwigkochtonnych
stanowigcych poszycie azurowej konstrukceji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastgpujace tynki
sufitow, do ktorych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane:

— sufit podwieszany z ptyta g-k

— sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

W pomieszczeniu przygotowania pacjenta oraz przygotowania lekarzy na wysokosci 3m

nalezy wykonaé¢ podwieszony, modutowy 60x60cm do stosowania w obiektach szpitalnych montowany
systemowo do istniejacego stropu na sysytemowych wieszakach aluminiowych. Przed montazem

istniejgce tynki uzupetnié, przeszpachlowaé i pomalowac farbg posiadajaca atesty PZH i dopuszczonymi

do stosowania w zaktadach stuzby zdrowia, zgodnie z instrukcja stosowania.

Sufit podwieszany powinien spelnia¢ nastepujace parametry:

— Odporno$¢ na wilgotnos¢ wzgledna powietrza RH: min. 95%

— Klasyfikacja pomieszczen czystych ISO 5

—moze by¢ czyszczone z zastosowaniem §rodkow dezynfekujacych

— powloka bakteriobdjcza

Np. Rockfon MediCare Block, Armstrong Bioguard Plain lub réwnowazne

Montaz sufitu na wieszakach systemowych nie pogarszajacych wtasciwosci sufitu. Nalezy wykonad

szczelne wlazy rewizyjne. Lokalizacja rewizji na etapie wykonawstwa.

Plyty gipsowo-kartonowe

—  Plyta gips. karton..gr.12,5mm

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimno gigte z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowa (nanoszong
ogniowo) charakteryzujaca si¢ :
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— gruboscig >7um (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badana wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg
PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

—  Wieszak w 60/100

— Profile no$ne 60/27

— Profile przyScienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztalttownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migdzy soba:

— laczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dlugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

—  kolki szybkiego montazu,

—  kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalowych

wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wtokna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmacniania spoin mig¢dzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do 10mm — do
uszczelniania potgczen konstrukceji ze stropem i §cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania

okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikdw no$nych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz

mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercgce:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny

by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt

powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania

mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentdw dla poszczegdlnych wyrobow.

SPRZET
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Sprzet do wykonywania robdt
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

TRANSPORT
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogoélnych” ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Transport materialdw

Transport materialdéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$§lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.

Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okre§lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
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— nazwg i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

— datg produkcji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.

Plyty do sufitoéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocig.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé w
suchym pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie kta$¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach ulozone sa zawsze
stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac¢ po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami
widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiacej

bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy no$nej oraz goérnej czyli warstwy glownej. Niekiedy wykonywany jest

ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nos$nej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow

sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

—  sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementow warstwy no$nej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementow,

grubos¢ zastosowanych plyt:

— rozmieszczenia plyt,

—  sztywnoS$¢ plyt,

funkcje jaka ma spelniaé sufit:

— jezeli sufit stanowi barier¢ ogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odporno$¢ ogniowsa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

—  styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (rownolegte do kierunku
naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi opieraly si¢ na tych elementach,
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— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescié, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odcigte kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do polowy dtugosci
pyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzgdach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o odlegtosé
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe plyt
nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy noSnymi
elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spelnia¢ warunek pigciokrotnego wspoétczynnika

wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od
pieciokrotnej warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy

r6znego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe

wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych
lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementdw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Mocowanie plyt

Sufit podwieszany z ptyt powinien by¢ instalowany w mozliwie p6éznym etapie budowy, dzigki czemu

minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowe;j,

gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgledow
estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a przycigte kawalki profili i listew
przysciennych przynajmniej 400 mm dlugosci. Jesli przyciete krawedzie wymagaja malowania, mozliwe jest
zastosowanie farby do krawedzi plyt.

Szczegobtowa instalacja sufitu z ptyt wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych opracowanych przez

producenta.

Szpachlowanie spoin
Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sasiednich

plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSma papierowa lub z wtokna szklanego w trzech cyklach: wypelnienie spoin masg
szpachlowg i wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na
szerszej powierzchni i na wyschnieta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu ta$mg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie
spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40
cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robot podano w ST,,Wymagania ogélne”.

Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan materialow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jakoS$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
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Badania w czasie wykonywania robot w szczego6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary (zgodnie z tolerancjg),
— wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,
— obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt,
—  wystgpowanie uszkodzen powltoki cynkowej elementéw stalowych.
yniki badan
Wiyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m?> wykonanego sufitu.

ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Odbior podlozy
Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych. Podtoze

oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodnosé z dokumentacijg
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daly pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania

przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podloza,

— prawidlowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny byé
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzic¢
za pomocg ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dhugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia suchego
tynku powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi od
linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych si¢
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2szt
na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 1,5mm i ogdétem
nie wiecej niz 3mm w
pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wigcej niz
4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i
ogodtem nie wigkszej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej §cianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolne;j
2m

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego
— dostarczenie materialow, narzgdzi i sprzetu,
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— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz sufitdow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje¢ opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementdow nieno$nych. Cze$¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999  Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgltgbieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne czgéci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jako$ci i zarzadzania
systemami zapewnienia jako$ci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-09.00 Roboty betonowe i zelbetowe

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wzmocnienia ptyty stropowe;j.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
fundamentow zwiazanych z budowa windy, tacznika
i przebudowy wejscia gtdéwnego oraz podjazdu dla niepetnosprawnych.
W zakres robdt wehodzi:
- wzmocnienie ptyty stropowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okres§leniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne".

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pre¢tami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukeji
zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspolpracujacymi z betonem
w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukeji zelbetowych.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, péz. 2016; z
pézniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdZniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegélowe
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej
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2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg normy PN-B-
30000:1990 o nastgpujacych markach:

* marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

* marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy
nastepujace dane:

e oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

+ data wysytki,

+ termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

¢) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ si¢ statoscia cech fizycznych

1 jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczeg6lne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposéb aby
nie ulegaty zanieczyszczeniu

i nie mieszaty sig.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze
zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw i ptyt mozna stosowa¢ mieszanke betonowa wykonywana samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang

w Wytworni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali.
Tres$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiardw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal bytla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych z betonu lub / oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza byé mocowane do pretow. Nie dopuszcza sig stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania
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Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy. Materialy stosowane na
deskowania nie moga deformowac si¢ pod wpltywem
i warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszankg betonowa.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentow, §cian fundamentowych, $cianek, ptyt, schodow
zewnetrznych, ptyt podjazdu dla niepelnosprawnych moga by¢

wykonywane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem

legalizacji,

- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzgtem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzgtem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisé6w o ruchu drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach ci¢zarowych nalezy umiesci¢
réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem plyty i §cian podszybia, fundamentow, $cian fundamentowych, Scianek, ptyt,
schodow zewngtrznych, ptyt podjazdu dla niepetnosprawnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-
EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;j.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania
nie mogg deformowac¢ si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonowa.
Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami

o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie §cian, szczegdlnie

w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé réwniez wtedy, gdy nieprzewidziano ich w projekcie. W
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takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte¢ rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang
rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiar6w nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczyscié

z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pozniejszej ich korozji.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczaé

4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a
szczegblnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie

i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloéci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni §wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelniaé wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami

1 drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne".

6.1. Zakres kontroli i badan
6.1.1. Deskowania
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Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji, sprawdzeniu urzadzen do wazenia i
mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

1. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot powinien dokonywa¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie potrzeby rdwniez autor projektu
przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.

Po zakonczeniu wszystkich robot nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sig¢ stosowania do robot materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego
uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnos$ci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Pregty zebrowane - Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 pdz. 1126, Nr 109/00 pdz. 1157, Nr 120/00 poz.
1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr
154/01 poz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i
nowelizacja w 2004 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-10.00 Konstrukcje stalowe i zabezpieczenie antykorozyjne.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych, oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych.

Nalezy rowniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal

2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

(2) Blachy uniwersalne

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dtugos$ciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z
odchytka do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dhugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wilasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i prgtow powinna by¢ bez peknigé, pgcherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia
widoczne goltym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcoéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbioér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioré6w miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukceji stalowych narazonych na
obciazenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakoS$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukeji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow
mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikéw. Elementy cig¢zkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg mozliwos$ci sktadowane

w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materialow
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytacznie
systemowych zestawow malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu stupéw

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, pod-nosnikéw i innych
urzadzen.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

- Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania

- Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposdb sktadowania
wg punktu 2.3.
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Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu po
cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien

i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje sie¢ wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami

nieukosowanych brzegach stosowaé nie wieksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$é

5.4.2. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odthuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchni¢ przedmuchac
spr¢zonym powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca §rodkoéw gruntujacych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczna Producenta.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

malowanie pgdzlem,

nanoszenie watkiem,

natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

Kontrola rob6t obejmuje:

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
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- kontrolg prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnos$ci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej 1 zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla si¢ jako $rednig arytmetyczna z kilku pomiaréw
w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci
powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6ot podano w ST ,,Wymagania og6lne”

(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania og6lne”(ST-00).

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,

$wiadectwa jako$ci materialow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”’(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
g(l)\ls:[g\lx;{;[-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 2: Obrobka strumieniowo-§cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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